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Điều 1
Tuyệt đối không được sử dụng máy khi chưa được sự đồng ý của Giảng viên hướng dẫn.
Điều 2 
Luôn kiểm tra tình trạng bên ngoài máy trước khi mở máy (các nút bấm, hệ thống  khí nén thay dao, các mùi lạ trên máy …). Kiểm tra nút dừng khẩn cấp trên máy có bị tác động, nếu có phải phục hồi nút về vị trí ban đầu.
Điều 3
Ngay sau khi mở máy, phải trả dao về vị trí điểm tham chiếu của máy. Trước khi tắt máy, không được để dao gần vị trí điểm tham chiếu.
Điều 4
Chú ý quan sát các đèn tín hiệu trên máy khi máy hoạt động. Không được để máy chạy không mà không có người đứng bên cạnh.
Điều 5
Hạn chế di chuyển băng máy quá hành trình làm việc, khi bị quá hành trình phải báo giảng viên phụ trách để xử lý.
Điều 6
Chú ý quan sát khoảng cách giữa dao và phôi trong qua trình rà dao, khi dao gần tiến sát vào phôi, chuyển sang chế độ Handle để rà.
Điều 7
	Chú ý vị trí trục phụ và các cửa máy khi trả về điểm tham chiếu.
Điều 8
	Luôn thay dao ra khỏi trục chính của máy khi không sử dụng trong thời gian dài.
Điều 9
	Chú ý tốc độ băng máy cho phù hợp khi vận hành máy, hạn chế để tốc độ tối đa.
Điều 10
	Tuyệt đối không được mang thức ăn, nước uống vào vị trí máy.
Điều 11
	Vệ sinh sạch sẽ toàn bộ máy sau mỗi ca làm việc, các bề mặt không được sơn phủ phải được bôi dầu để tránh rỉ sét.	
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